
SISTEMAS DE TRATAMIENTO 
S E C A D O R E S  D E  A I R E  C O M P R I M I D O 



Más de 100.000 usuarios de la industria 

y la artesanía exigen más cuando se 

trata del suministro de aire comprimido.   

Aire BOGE es un aire con calidad “made in Germany” –

esto se aplica a su generación por sistemas de aire 

comprimido de alta calidad y efi cientes así como a su 

refi namiento. Nuestros componentes se han sido diseñado 

para adaptarse perfectamente al funcionamiento con 

compresores BOGE, y ofrecen las condiciones óptimas 

para generar aire comprimido de las clases de calidad 

más diversas y de la forma más rentable y efi caz posible: 

para las máximas exigencias e incluso los ámbitos de 

aplicación más sensibles.

Aire BOGE es su aire para trabajar. 

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
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4 BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

TRABAJO PERFECTO: DE AIRE CON CALIDAD BOGE. 

El aire de calidad se amortiza:

Tratamiento de aire comprimido BOGE.

El aire comprimido es un medio versátil: 

las posibilidades se extienden desde la 

aplicación de aire sin tratar para soplado – 

p. ej. en talleres – hasta la utilización de aire 

comprimido totalmente seco, exento de aceite 

y estéril para la industria farmacéutica y la 

industria de alimentación y estimulantes.

En campos de aplicación donde se exige 

un tratamiento seguro y efi ciente de aire 

comprimido, los usuarios apuestan cada vez 

más por aire de calidad “made by BOGE”. 

Partiendo de los requisitos específi cos, 

nuestros expertos en aire comprimido diseñan 

un sistema de tratamiento personalizado – 

con componentes versátiles – y adaptado 

al ámbito de aplicación correspondiente.

BALANCE PERFECTO: LAS VENTAJAS DEL TRATAMIENTO DE AIRE COMPRIMIDO BOGE.  

PLANIFICACIÓN Y ASESORÍA ESMERADA

Los componentes de tratamiento mal 

dimensionados pueden originar rápidamente 

altos costes consecuentes. Por esa razón, 

nuestros expertos analizan previamente sus 

necesidades bajo demanda y adaptan su 

sistema exactamente a los requisitos exigidos.

ÓPTIMA RELACIÓN ENTRE COSTES 

Y UTILIDADES

Cada sistema de tratamiento de aire comprimido 

genera unos costes que deberían encontrarse en 

relación óptima con su uso. Por ello, BOGE ofrece 

componentes múltiples y variables, que permiten 

una combinación perfectamente equilibrada.

CALIDAD “MADE IN GERMANY”

La selección de materiales de alta calidad y un 

número reducido de piezas de desgaste permite 

que los sistemas de tratamiento BOGE sean 

muy económicos y fi ables BOGE se asocia con 

estándares óptimos en desarrollo y fabricación – 

¡garantizado! 

1 m³ de aire sin tratar contiene hasta 180 millones de partículas de polvo, un 50-80% 

de vapor de agua y aceite en forma de hidrocarburos sin quemar. Al comprimirlo, 

aumenta la concentración de las partículas: con una presión de 10 bar, el aumento 

se multiplica p. ej. por 11, ascendiendo el número de partículas a dos mil millones. 

El aire comprimido tratado es seco, exento de polvo y aceite, y estéril.

Efficiency
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El sistema adecuado para cada necesidad: partiendo de sus 

exigencias de calidad, BOGE le prepara los componentes de 

tratamiento en la combinación óptima para usted. Nuestros 

auxiliares de planifi cación ofrecen bases iniciales para el tipo 

y diseño de su sistema de tratamiento de aire comprimido: 

nuestros expertos se encargan de todo lo demás.

SECADORES DE AIRE COMPRIMIDO BOGE  

°C

0
Punto de 

congelación

Punto de rocío 

a presión

 l/min 83 110 182 250 1000 

 m3/min 0.08 0.11 0.18 0.25 1 2.6 6.7 14 30.4 45.8 93 124 146 241.7

 m3/h 5 7 10.8 15 60 154 400 850 1824 2750 5600 7400 8750 14 500

Rendimiento total

Secador frigorífi co BOGE 

de 3ºC de punto de rocío 

* Secador de membrana / secador de adsorción 

  BOGE para puntos de rocío de -20, -25, -40 y -70ºC

Secador de adsorción BOGE DAV

Secador de adsorción BOGE DAZ

Secador frigorífi co BOGE DH 

Secador de adsorción BOGE DA

Unidad de tratamiento BOGE DACZ

Secador de membrana BOGE DM

+3

+7

+10

–20

–25

–40

–70

IMPUREZAS Y CLASES DE CALIDAD SEGÚN ISO 8573-1:2010

DS = secador frigorífi co

DM = secador de membrana

DAZ = secador de adsorción, regenerado por aire

DAV = secador de adsorción, regenerado por aire 

  caliente y por vacío 

DACZ = Unidad de tratamiento, compuesta por secador de adsorción DAZ 

  y torre de carbón activo

DA = secador de adsorción

DH = secador frigorífi co

CLASE Impurezas sólidas (número máximo de partículas por m³)

para un tamaño máx. de partícula indicado en µm

Humedad

(Punto de rocío a presión) 

Máx. contenido 

de aceite 

0.1 < d < = 0.5 0.5 < d < = 1.0 1.0 < d < = 5.0 °C mg/m3

0 Según acuerdo entre el suministrador y el usuario (e inferior a clase 1)

1 ≤ 20 000 ≤ 400 ≤ 10 < =   –70 °C < = 0.01 mg/m³ 

2 ≤ 400 000 ≤ 6 000 ≤ 100 < =   –40 °C < =  0.1 mg/m³ 

3 A/R ≤ 90 000 ≤ 1 000 < =   –20 °C < =     1 mg/m³ 

4 A/R A/R ≤ 10 000 < =     +3 °C < =     5 mg/m³ 

5 A/R A/R ≤ 100 000 < =     +7 °C —

Condiciones de referencia: 1 bar(a), 20ºC, humedad relativa del 0% con presión fi nal del compresor de 8 bar (a)

*

*

*

Secador frigorífi co BOGE DS 

*

*



 

6 BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

Secador frigorífi co DS 2 a DS 95

Caudal: 0.20 – 9.5 m³/min, 7 – 335 cfm

Máx. presión de servicio: 16 bar, 235 psig

REFRIGERANTE ECOLÓGICO

El refrigerante R134a no es nocivo para la 

capa de ozono, y junto con los materiales 

reciclables utilizados y el bajo consumo 

energético lo convierten en un producto que 

permite una máxima protección de recursos 

y un funcionamiento moderno y ecológico del 

secador frigorífi co. 

PÉRDIDA DE PRESIÓN MÍNIMA 

Todos los secadores DS se caracterizan por una 

pérdida de presión extraordinariamente pequeña. 

Por ello, el compresor conectado previamente 

tiene que generar una presión menor, y se evita 

una compresión excesiva. Por cada bar de presión 

reducida se ahorra un seis por ciento de energía 

– mucho más que con otros sistemas de secado.

ESTRUCTURA INTELIGENTE 

Los componentes son acreditados y están 

probados en la práctica. El diseño inteligente 

del robusto bloque del intercambiador de calor 

garantiza un funcionamiento con bajo consumo. 

Para inspecciones rutinarias, es posible acceder 

a la parte interior completa gracias a la caperuza 

desmontable. 

PUNTO DE ROCÍO A PRESIÓN FIABLE

Los modelos DS garantizan un punto de rocío 

a presión fi able, gracias a componentes con 

dimensionamiento adecuado, y ofrecen por tanto 

un aire comprimido homogéneo y de alta calidad 

y una diferencia de presión pequeña. Todos los 

aparatos están equipados con un indicador de 

punto de rocío.

Indicación de montaje 

En su diseño estándar, el secador admite 

una temperatura de sala y temperatura 

ambiente máxima y mínima de +50 y 

+5°C respectivamente. El secador 

frigorífi co debería tener espacio libre a 

su alrededor para garantizar una buena 

circulación del aire de ventilación. Para los 

condensados susceptibles de derivación ha 

de instalarse un conducto de descarga con 

dimensiones adecuadas.

Condiciones de dimensionamiento  

El conducto de caudal hace referencia 

al estado de aspiración del compresor 

(+20°C y 1 bar): 

temperatura de aire comprimido de +35°C 

(es posible una temperatura máx. de 

+65°C), presión de servicio de 7 bar, 

temperatura ambiente de +25°C (es 

posible una temperatura máx. de +50°C) 

y un punto de rocío a presión de +3°C 

(son posibles puntos de rocío a presión 

superiores). Datos técnicos según DIN 

ISO 7183. Otros valores bajo demanda.

Equipamiento:

• Interruptor de servicio iluminado

•  Intercambiador de calor con 

desnebulizador 

• Conector de red hasta el modelo DS 60

•  Purgador de condensados con regulación 

electrónica de nivel 

Opciones:

• Conducto de desviación estándar

• Tensiones especiales

BAJO CONSUMO CONSECUENTE

Los modelos de secadores DS tienen una pérdida 

de presión extraordinariamente pequeña, y por 

ello es posible compensar una pérdida de presión 

menor en el compresor. Esto permite el ahorro 

de un 6% de costes energéticos por cada bar 

de compresión excesiva menor. Los modelos 

DS ahorran por tanto allí donde exista el mayor 

potencial, y abren con ello potenciales de ahorro 

inexistentes en otros secadores convencionales.
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El modo más rentable para secar aire comprimido: los vapores de agua y 

aceite contenidos en el aire se condensan enfriando el aire comprimido hasta 

llegar casi al punto de congelación. En este caso, el gasto energético y la 

compensación de la pérdida de presión son los dos mayores generadores de 

costes. Los modelos DS utilizan componentes con consumo especialmente 

bajo, lo cual permite reducir claramente dichos costes durante toda la vida 

útil del sistema de aire comprimido, ahorrando allí donde exista el mayor 

potencial, y ello con la máxima fi abilidad.

BOGE 

Tipo

Caudal Máx. 

presión de 

servicio

Diferencia 

de presión a 

plena carga

Consumo 

de potencia 

eléctrica 

Consumo 

de potencia 

instalada

Conexión 

de aire  

com-

Demanda 

de aire de 

refrigeración 

Medidas

An x P x Al 

Peso 

m³/min m³/h cfm    bar bar psig kW CV kW CV primido m³/h cfm  mm    kg

DS  2 0.20 12 7 16 0.004 0.058 0.12 0.16 0.26 0.35 G 1/2 90 53 450 x 210 x 430 19

DS  4 0.40 24 14 16 0.015 0.218 0.13 0.18 0.26 0.35 G 1/2 90 53 450 x 210 x 430 19

DS  6 0.60 36 21 16 0.031 0.450 0.17 0.23 0.26 0.35 G 1/2 90 53 450 x 210 x 430 19

DS  9 0.90 54 32 16 0.032 0.464 0.25 0.34 0.35 0.48 G 1/2 220 129 500 x 210 x 506 24

DS 12 1.20 72 42 16 0.055 0.798 0.25 0.34 0.35 0.48 G 1/2 220 129 500 x 210 x 506 24

DS 18 1.80 108 64 16 0.101 1.465 0.49 0.67 0.59 0.80 G 3/4 270 159 520 x 225 x 565 27

DS 22 2.20 132 78 16 0.172 2.494 0.57 0.78 0.76 1.03 G 3/4 380 223 520 x 225 x 565 31

DS 30 3.00 180 106 16 0.259 3.756 0.78 1.06 0.92 1.25 G 3/4 550 323 520 x 225 x 565 35

DS 40 4.00 240 141 16 0.137 1.987 0.71 0.97 0.95 1.29 G 1 1/2 540 318 555 x 425 x 600 52

DS 50 5.00 300 177 16 0.230 3.335 0.85 1.16 1.10 1.50 G 1 1/2 760 447 555 x 425 x 600 58

DS 60 6.00 360 212 16 0.322 4.669 1.05 1.43 1.37 1.86 G 1 1/2 1100 647 555 x 425 x 600 60

DS 75 7.50 450 265 14 0.130 1.887 0.90 1.20 1.40 1.90 G 1 1/2 2830 1666 703 x 562 x 945 83

DS 95 9.50 570 335 14 0.210 3.048 1.38 1.88 2.00 2.72 G 1 1/2 2830 1666 703 x 562 x 945 83

Temperatura ambiente / temperatura de agua de refrigeración °C 25 30 35 40 45 50

Factor f1 1.00 0.94 0.88 0.81 0.75 0.68

Temperatura de entrada °C 30 35 40 45 50 55 60 65

Factor f2 1.22 1.00 0.83 0.69 0.58 0.49 0.46 0.43

Sobrepresión de servicio bar 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Factor f3 0.73 0.83 0.90 0.95 1.00 1.03 1.07 1.09 1.12 1.13 1.15 1.17 1.18 1.19

Punto de rocío a presión bar 3 5 7

Factor f4 1.00 1.20 1.24

Factores de conversión

Según DIN ISO 7183, los secadores frigorífi cos están dimensionados para una presión de servicio de 7 bar, una temperatura ambiente de +25°C 

y una temperatura de entrada de +35°C. 

Para presiones de servicio y temperaturas diferentes tienen que aplicarse los siguientes factores de conversión.

Caudal m³/h 90 Factor

Temperatura ambiente (f1) °C 35 = 0.88
=

V
=

90
= 129 =  DS 22

Temperatura de entrada (f2) °C 45 = 0.69 f0 x f1 x f2 x f3 1 x 0.88 x 0.69 x 1.15

Sobrepresión de servicio (f3) bar 13 = 1.15

Ejemplo (para punto de rocío 3°C) 
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Secador frigorífi co DS 120 a DS 1800

Caudal: 12.00 – 180 m³/min, 720 – 6356 cfm

Máx. presión de servicio: 14 bar, 203 psig

REFRIGERANTE NO CONTAMINANTE

El R407 es el refrigerante ideal para esta 

aplicación, no es nocivo para la capa de ozono, 

y junto con los materiales reciclables utilizados 

y el bajo consumo energético lo convierten en 

un producto que permite una máxima 

protección de recursos y un funcionamiento 

moderno y ecológico del secador frigorífi co.

PURGADOR DE CONDENSADOS INTEGRADO 

Todos los modelos tienen en su equipamiento 

estándar un purgador de condensados con 

regulación electrónica de nivel. El sistema 

de purga se encuentra montado en el 

intercambiador de calor y es poco voluminoso.

ESTRUCTURA INTELIGENTE 

Los componentes son acreditados y están 

probados en la práctica. El diseño inteligente 

del robusto bloque del intercambiador de 

calor garantiza un funcionamiento con bajo 

consumo. Para inspecciones rutinarias, es 

posible acceder a la parte interior completa 

gracias a la caperuza desmontable.

PUNTO DE ROCÍO A PRESIÓN MÁS SEGURO

El punto de rocío a presión se indica 

cómodamente en el control. Un punto de 

rocío a presión más seguro permite una 

calidad de aire comprimido alta y homogénea.

BAJO CONSUMO CONSECUENTE 

Los secadores de los modelos DS tienen una 

función integrada de bajo consumo. Los valores 

de medida de temperatura se envían al control del 

secador desde diferentes sensores. El algoritmo 

de autoaprendizaje de este control controla 

después la conexión y desconexión del secador.

Indicación de montaje 

En su diseño estándar, el secador admite 

una temperatura de sala y temperatura 

ambiente máxima y mínima de +50 y +5°C 

respectivamente. El secador frigorífi co 

debería tener espacio libre a su alrededor 

para garantizar una buena circulación del 

aire de ventilación. Para los condensados 

susceptibles de derivación ha de instalarse 

un conducto de descarga con dimensiones 

adecuadas.

Condiciones de dimensionamiento 

El conducto de caudal hace referencia 

al estado de aspiración del compresor 

(+20°C y 1 bar): temperatura de aire 

comprimido de +35°C (es posible una 

temperatura máx. de +65°C), presión de 

servicio de 7 bar, temperatura ambiente 

de +25°C (es posible una temperatura máx. 

de +50°C) y un punto de rocío a presión 

de +3°C (son posibles puntos de rocío a 

presión superiores). Datos técnicos según 

DIN ISO 7183

Equipamiento:

•  Interruptor de servicio iluminado 

•  Intercambiador de calor con 

desnebulizador

•  Purgador de condensados con regulación 

electrónica de nivel

•  Interfaz serie RS-485 compatible con 

MODBUS en la parte posterior del control

•  con ello es posible una transmisión de 

señales a la pantalla Master externa

•  Posibilidad de vigilancia remota

Opciones:

•  Conducto de desviación estándar

•  Versión refrigerada por agua a partir 

de DS 220

Con función integrada 

de bajo consumo



 

9  Secadores

El secado de aire comprimido puede ser muy cómodo: gracias a su 

control efi caz, estos modelos permiten un secado de aire comprimido 

totalmente rentable. El dimensionamiento adecuado de los componentes 

genera una pérdida de presión especialmente baja, y esto evita una 

compresión excesiva. Así, por cada bar de presión excesiva menor puede 

ahorrase un seis por ciento de energía en el compresor. La indicación del 

consumo energético ayuda al usuario a aprovechar el potencial de ahorro 

en su totalidad – con la mayor efi cacia para aire comprimido seco.

Temperatura ambiente / temperatura de agua de refrigeración °C 20 25 30 35 40 45 50

Factor f1 1.06 1.00 0.94 0.88 0.82 0.76 0.70

Temperatura de entrada °C 30 35 40 45 50 55 60

Factor f2 1.21 1.00 0.84 0.70 0.59 0.49 0.41

Sobrepresión de servicio bar 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Factor f3 0.74 0.83 0.90 0.96 1.00 1.03 1.06 1.08 1.10 1.12 1.13 1.14

Punto de rocío a presión bar 3 5 10

Factor f4 1.00 1.10 1.40

BOGE 

Tipo

Caudal Máx. 

presión de 

servicio

Diferencia 

de presión a 

plena carga

Consumo 

de potencia 

eléctrica 

Consumo 

de potencia 

instalada

Conexión 

de aire  

com-

Demanda 

de aire de 

refrigeración 

Medidas

An x P x Al 

Peso 

m³/min m³/h cfm    bar bar psig kW CV kW CV primido m³/h cfm  mm    kg

DS  120 12.00 720 424 14 0.130 1.885 1.13 1.54 2.38 3.42 G 2 2800 1646 706x1046x1064 145

DS  140 14.00 840 494 14 0.180 2.610 1.14 1.55 2.38 3.42 G 2 2800 1646 706x1046x1064 145

DS  180 18.00 1080 636 14 0.230 3.335 1.46 1.99 3.02 4.11 G 2 4000 2352 706x1046x1064 155

DS  220 22.00 1320 777 14 0.090 1.305 1.68 2.28 3.41 4.64 G 2 1/2 7050 4145 806x1166x1316 230

DS  260 26.00 1560 918 14 0.130 1.885 2.19 2.98 4.47 6.08 G 2 1/2 7050 4145 806x1166x1316 240

DS  300 30.17 1810 1065 14 0.170 2.465 2.41 3.28 5.27 7.17 G 2 1/2 7050 4145 806x1166x1316 245

DS  350 35.00 2100 1236 14 0.240 3.480 3.06 4.16 6.26 8.51 G 2 1/2 7050 4145 806x1166x1316 250

DS  460 46.00 2760 1624 14 0.140 2.030 3.14 4.27 6.26 8.51 DN 100 7050 4145 1007x1245x1723 470

DS  520 52.00 3120 1836 14 0.180 2.610 3.54 4.81 7.46 10.15 DN 100 7050 4145 1007x1245x1723 490

DS  630 63.00 3780 2225 14 0.260 3.770 4.64 6.31 9.92 13.49 DN 100 14100 8291 1007x1657x1810 580

DS  750 75.00 4500 2648 14 0.160 2.320 5.73 7.79 11.32 15.40 DN 150 14100 8291 1007x1657x1810 670

DS  900 90.00 5400 3178 14 0.230 3.335 7.63 10.38 16.26 22.11 DN 150 19000 11172 1007x1657x1810 690

DS 1200 120.00 7200 4237 14 0.230 3.335 8.92 12.13 19.26 26.19 DN 150 19000 11172 1007x1657x1807 830

DS 1500 150.00 9000 5297 14 0.200 2.900 12.35 16.80 25.64 34.87 DN 200 28500 16758 1007x2257x2208 1100

DS 1800 180.00 10800 6356 14 0.260 3.770 15.96 21.71 31.04 42.21 DN 200 28500 16758 1007x2257x2208 1190

Caudal m3/h 5000 Factor

Temperatura ambiente (f1) °C 30 = 0.94
=

V
=

5000
= 5863 =  DS 1200

Temperatura de entrada (f2) °C 40 = 0.84 f1 x f2 x f3 0.94 x 0.84 x 1.08

Sobrepresión de servicio (f3) bar 10 = 1.08

Ejemplo (para punto de rocío 3°C) 

Factores de conversión

Según DIN ISO 7183, los secadores frigorífi cos están dimensionados para una presión de servicio de 7 bar, una temperatura ambiente de +25°C 

y una temperatura de entrada de +35°C. 

Para presiones de servicio y temperaturas diferentes tienen que aplicarse los siguientes factores de conversión.



 

10 BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

Secador frigorífi co DH 4 a DH 630

Caudal: 0.42 – 63 m³/min, 15 – 2225 cfm

Máx. presión de servicio: 50 bar, 725 psig

REFRIGERANTE ECOLÓGICO

El refrigerante R134a o el R407c empleado 

es neutral al ozono y junto con los materiales 

reciclables utilizados y la alta efi ciencia 

energética permite una protección máxima 

de recursos y un funcionamiento ecológico 

del secador frigorífi co.

PÉRDIDA DE PRESIÓN MÍNIMA

Todos los secadores DH originan una pérdida 

de presión extraordinariamente pequeña. Con 

ello, el compresor conectado previamente 

tiene que generar una presión menor. Ello evita 

una mayor compresión, y el ajuste de presión 

mantenido constantemente a un nivel menor 

aumenta la vida útil del sistema de secado.

ESTRUCTURA INTELIGENTE

Los componentes son acreditados y están 

probados en la práctica. Para inspecciones 

rutinarias, es posible acceder a la parte interior 

completa gracias a la caperuza desmontable. 

La disposición inteligente del robusto bloque 

del intercambiador de calor garantiza un 

funcionamiento con bajo consumo.

PUNTO DE ROCÍO A PRESIÓN MÁS SEGURO

Gracias a unos componentes dimensionados 

adecuadamente, los modelos DH garantizan 

un punto de rocío a presión seguro y permiten 

por tanto una calidad de aire comprimido alta 

y homogénea, y una diferencia de presión 

baja. Todos los aparatos están equipados 

con un indicador de punto de rocío a presión.

BAJO CONSUMO CONSECUENTE

Gracias a la pérdida de presión extraordinariamente 

pequeña del secador de los modelos DH, en el 

compresor tiene que compensarse una pérdida 

de presión menor.Ello permite el ahorro de un seis 

por ciento de costes energéticos en el compresor 

por cada bar inferior de compresión excesiva. 

Así pues, los modelos DH ahorran donde existe 

el mayor potencial, y abren con ello potenciales de 

ahorro inexistentes en secadores convencionales.

Indicación de montaje 

En su diseño estándar, el secador admite 

una temperatura de sala y temperatura 

ambiente máxima y mínima de +50 y +5°C 

respectivamente. El secador frigorífi co 

debería tener espacio libre a su alrededor 

para garantizar una buena circulación del 

aire de ventilación. Para los condensados 

susceptibles de derivación ha de instalarse 

un conducto de descarga con dimensiones 

adecuadas.

Condiciones de dimensionamiento 

El conducto de caudal hace referencia 

al estado de aspiración del compresor 

(+20°C y 1 bar): 

temperatura de aire comprimido de +35°C 

(es posible una temperatura máx. de 

+65°C), presión de servicio de 40 bar, 

temperatura ambiente de +25°C (es 

posible una temperatura máx. de +50°C) 

y un punto de rocío a presión de +3°C 

(son posibles puntos de rocío a presión 

superiores). Datos técnicos según DIN ISO 

7183. Valores diferentes bajo demanda.

Equipamiento:

•  Interruptor de servicio iluminado

•  Intercambiador de calor con 

desnebulizador

•  Conector de red en los modelos hasta 

DH 90

Opciones:

•  Conducto de desviación estándar

•  Tensiones especialess
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La forma más rentable de secar aire comprimido: los secadores 

frigorífi cos de los modelos DH trabajan con una demanda energética 

especialmente baja y pérdidas de presión extraordinariamente 

pequeñas. Con ello se eliminan consecuentemente las dos 

principales causas de costes en el secado de aire comprimido – 

logrando una efi ciencia máxima.

BOGE 

Tipo

Caudal Máx. 

presión de 

servicio

Diferencia 

de presión a 

plena carga

Consumo 

de potencia 

eléctrica 

Consumo 

de potencia 

instalada

Conexión 

de aire  

com-

Demanda 

de aire de 

refrigeración 

Medidas

An x P x Al 

Peso 

m³/min m³/h cfm    bar bar psig kW CV kW CV primido m³/h cfm  mm    kg

DH   4 0.42  25.4 15    50 0.06 0.87 0.13 0.17 0.26 0.35 1/2˝ BSPT-F 360 212 450x430x210 22.0

DH   6 0.61 36.6 22    50 0.03 0.44 0.17 0.23 0.26 0.35 1/2˝ BSPT-F 360 212 450x430x210 22.0

DH  12 1.25 75.2 44    50 0.06 0.87 0.25 0.34 0.35 0.48 1/2˝ BSPT-F 540 318 555x600x425 26.5

DH  22 2.18 130.8 77    50 0.04 0.58 0.57 0.77 0.59 0.80 1/2˝ BSPT-F 550 323 555x600x425 29.5

DH  30 3.00 180.0 106    50 0.16 2.32 0.53 0.72 0.90 1.22 11/4˝ BSPT-F 2100 1235 703x945x562 83.0

DH  45 4.50 270.0 159 50 0.33 4.79 0.55 0.74 0.90 1.22 11/4˝ BSPT-F 2100 1235 703x945x562 83.0

DH  65 6.50 390.0 230 50 0.32 4.64 1.33 1.80 2.12 2.88 11/4˝ BSPT-F 1800 1058 703x945x562 83.0

DH  90 9.00 540.0 318 50 0.31 4.50 1.37 1.86 2.12 2.88 11/4˝ BSPT-F 1800 1058 703x945x562 83.0

DH 120 12.00 720.0 424 50 0.13 1.88 1.41 1.92 3.02 4.11 11/4˝ BSPT-F 2000 1176 706x1064x1046 152.0

DH 160 16.00 960.0 565 50 0.21 3.04 1.44 1.96 3.02 4.11 11/4˝ BSPT-F 2000 1176 706x1064x1046 152.0

DH 200 20.00 1200.0 706 50 0.30 4.35 1.47 1.99 3.02 4.11 11/4˝ BSPT-F 2000 1176 706x1064x1046 152.0

DH 230 23.00 1380.0 812 50 0.38 5.51 1.52 2.06 3.02 4.11 11/4˝ BSPT-F 2000 1176 706x1064x1046 152.0

DH 290 29.00 1740.0 1024 50 0.18 2.61 2.85 3.88 6.26 8.51 ANSI 21/2˝ 5600 3293 1007x1690x1097 356.0

DH 380 38.00 2280.0 1342 50 0.28 4.06 3.16 4.30 6.26 8.51 ANSI 21/2˝ 5600 3293 1007x1690x1097 356.0

DH 460 46.00 2760.0 1625 50 0.38 5.51 3.44 4.68 6.26 8.51 ANSI 21/2˝ 5600 3293 1007x1690x1097 356.0

DH 630 63.00 3780.0 2225 50 0.33 4.79 4.12 5.60 7.36 10.00 ANSI 21/2˝ 11200 6586 1007x1690x1657 455.0

Temperatura ambiente / temperatura de agua de refrigeración °C 20 25 30 35 40 45 50

Factor f1 1.02 1.00 0.98 0.95 0.93 0.90 0.86

Temperatura de entrada °C 30 35 40 45 50 55 60 65

Factor f2 1.18 1.00 0.87 0.77 0.69 0.62 0.56 0.50

Sobrepresión de servicio bar 15 20 25 30 35 40 45 50

Factor f3 0.85 0.91 0.94 0.97 0.99 1.00 1.01 1.01

Punto de rocío a presión °C 3 5 7

Factor f4 1.00 1.20 1.24

Factores de corrección para el rendimiento de aire en condiciones de trabajo cambiantes 

Los datos de potencia especifi cados hacen referencia a modelos refrigerados por aire con aspiración de aire a (FAD) 20°C y 1 bar (a) en las siguientes condiciones de servicio: aspiración de aire a 25°C / 

humedad relativa del aire: 6 %, sobrepresión de servicio: 40 bar, temperatura de aire de refrigeración: 25°C, temperatura de entrada de aire comprimido: 35°C, punto de rocío a presión de acuerdo con 

DIN ISO ISO8573-1. Todos los datos hacen referencia a la norma DIN ISO 7183. Los modelos DH 4 a 22  utilizan el gas R134a, los modelos DH 30 a 630 utilizan el gas R407c. 

Todos los modelos están concebidos para que funcionen con una sobrepresión de hasta 50 bar. Los datos se refi eren a modelos de 50 Hz.Para más información, póngase en contacto con nosotros. 

Caudal      m3/h 90 Factor

                 V                                     90
=    =    =  123  =  DH 22

        f1 x f2 x f3 x f4            0.95 x 0.77 x 1.00 x 1.00  

Temperatura ambiente (f1) °C 35 = 0.95

Temperatura de entrada (f2) °C 45 = 0.77

Sobrepresión de servicio (f3) bar 40 = 1.00

Punto de rocío (f4) °C 3 = 1.00

Exemple
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Secador de membrana   

DM 05 V a DM 14 V

COMPACTO

Gracias a su diseño compacto y poco 

voluminoso, el mismo puede utilizarse en 

todas partes como secador de punto fi nal.

EFICIENCIA

El secador de membrana funciona sin 

piezas móviles y sin motores, y por ello 

no requiere ninguna energía adicional.

FILTRO DE AIRE COMPRIMIDO INTEGRADO

El fi ltro de aire comprimido de serie con 

purgador de condensados garantiza aire 

comprimido técnicamente exento de aceite.

SEPARADOR DE AGUA INTEGRADO

El separador de agua integrado permite 

un funcionamiento fi able del secador de 

membrana gracias a un fi ltrado previo.

Esquema del secador de membrana

A: Cabezal (entrada/salida)

B: Carcasa de fi ltro

C: Nanofi ltro

D: Elemento de membrana con tubo central

E: Tobera con adaptador

F: Purgador de fl otador

(1) El aire comprimido húmedo entra por el 

cabezal (A) y fl uye a través del tubo central 

(D). (2) El nanofi ltro (C) extrae partículas y 

aerosoles. El condensado separado se 

descarga (F). El aire comprimido húmedo 

fl uye por el interior de la membrana. (3) 

Una parte del aire comprimido se desvía y 

se expande en la tobera (E). (4) Este aire de 

enjuague seco se guía por el lado exterior 

de las membranas (D). (5) Así pues, por el 

interior pasa el aire comprimido húmedo, y 

por el exterior, el aire de enjuague seco. 

Debido a la diferencia de humedad, se 

difunde humedad del aire comprimido al 

aire de enjuague. (6) El aire comprimido 

seco se descarga. (7) El aire de enjuague 

se expulsa al entorno.

Caudal: 125 – 2730 l/min, 4 – 96 cfm

Máx. presión de servicio: 7 – 15 bar, 100 – 220 psig
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Disminución del punto de rocío a presión de forma compacta: los usuarios utilizan el 

secador de membrana BOGE para reducir el punto de rocío a presión hasta una temperatura 

de entre 20 y 55 K. Estos secadores pueden instalarse sin ocupar espacio adicional y con 

mínimos costes de montaje – en el mejor de los casos, entre el compresor y el depósito.

BOGE 

Tipo

Máx. presión 

de servicio

Caudal en

entrada del secador

Aire de enjuague Caudal en

salida del secador

Conexión de 

aire comprimido

Medidas

An x P x Al 

Peso

bar psig l/min cfm Δt l/min cfm l/min (demanda de aire)    cfm CON/DESC mm kg

DM 05 V  7 100  300  11 20 K  30 1  270 10 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V  9 130  420  15 20 K  38 1  382 13 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V 15 220  750  26 20 K  62 2  688 24 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V  7 100  180   6 35 K  30 1  150  5 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V  9 130  250   9 35 K  38 1  212  7 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V 15 220 460  16 35 K  62 2  398 14 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V  7 100  125   4 55 K  30 1   95  3 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V  9 130  175 7 55 K  38 1  137  5 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 05 V 15 220  320   11 55 K  62 2  258  9 G 3/8 167 x 60 x 522 3,0

DM 06 V  7 100  400  14 20 K  40 1  360 13 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V  9 130  560  20 20 K  50 2  510 18 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V 15 220  950  34 20 K  80 3  870 31 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V  7 100  240   8 35 K  40 1  200  7 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V  9 130  335  12 35 K  50 2  285 10 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V 15 220  605  21 35 K  80 3  525 19 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V  7 100  170   6 55 K  40 1  130  5 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V  9 130  235   8 55 K  50 2  185 7 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 06 V 15 220  425  15 55 K  80 3  345 12 G 3/8 167 x 60 x 582 3,2

DM 09 V  7 100  600  21 20 K  60 2  540 19 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V  9 130  835  29 20 K  75 3  760 27 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V 15 220 1470  52 20 K 125 4 1345 47 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V  7 100  360  13 35 K  60 2  300 11 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V  9 130  505  18 35 K  75 3  430 15 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V 15 220  890  31 35 K 125 4  765 27 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V  7 100  245   9 55 K  60 2  185  7 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V  9 130  345  12 55 K  75 7  270  10 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 09 V 15 220  650  23 55 K 125 4  525 19 G 3/4 210 x 80 x 592 4,5

DM 13 V  7 100  800  28 20 K  80 3  720 25 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V  9 130 1110  39 20 K 105 4 1005 35 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V 15 220 1820  64 20 K 155 5 1665 59 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V  7 100  485  17 35 K  80 3  405 14 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V  9 130  675  24 35 K 105 4  570 20 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V 15 220 1150  41 35 K 155 5  995 35 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V  7 100  330  12 55 K  80 3  250  9 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V  9 130  465  16 55 K 105 4  360 13 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 13 V 15 220  820  29 55 K 155 5  665 23 G 3/4 210 x 80 x 642 4,8

DM 14 V  7 100 1050  37 20 K 120 4  930 33 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V  9 130 1470  52 20 K 150 5 1320 47 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V 15 220 2730  96 20 K 250 9 2480 88 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V  7 100  710  25 35 K 120 4  590 21 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V  9 130  990  35 35 K 150 5  840 30 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V 15 220 1780  63 35 K 250 9 1530 54 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V  7 100  485  17 55 K 120 4  365 13 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V  9 130  680  24 55 K 150 5  530 19 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1

DM 14 V 15 220 1320  47 55 K 250 9  1070 38 G 3/4 210 x 80 x 712 5,1
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Secador de adsorción DAZ 4-2 a DAZ 1021-2

Unidad de tratamiento DACZ 4-2 a DACZ 161-2

Secador por adsorción 

DAZ-2
regenerado por frío, con fi ltro previo y posterior

INDICADOR DE FUNCIONAMIENTO

El indicador de funcionamiento en la parte 

frontal del control señaliza el estado 

permanentemente. El ciclo de 10 minutos 

ahorra hasta un seis por ciento de energía. 

También puede ahorrarse energía con el 

control de sincronización del compresor.

CONTROL CON MICROPROCESADOR

El control con microprocesador permite un 

control efi caz del secador de adsorción. 

Opcionalmente se halla disponible un control 

de punto de rocío que adapta el modo de 

trabajo del aparato y con ello reduce los 

costes de servicio.

Unidad de tratamiento    

DACZ-2
Combinación de secador por adsorción 

DAZ-2 y adsorbedor de carbón activo DCZ-2 

BAJO CONTENIDO DE ACEITE RESIDUAL

Los modelos DACZ llevan incorporado un 

adsorbedor de carbón activo que permiten un 

contenido de aceite residual especialmente bajo 

(hasta sólo 0,003 mg/m³) – para lograr un aire 

comprimido con calidad especialmente alta. 

MICROFILTRO

Los modelos están equipados de serie con un 

fi ltro previo y posterior. Antes del secado, el 

fi ltro fi ltra impurezas sólidas y líquidas de hasta 

0,01 µm del aire comprimido – garantizando 

una máxima calidad.

Caudal: 8 – 6100 m³/h, 5 – 3587 cfm

Máx. presión de servicio: 10 bar y 16 bar, 150 y 230 psig

DACZ 18-2 – DACZ 161-2

H

B T

DAZ 4-2 – DAZ 14-2

H

BT

DAZ 18-2 – DAZ 161-2

H

B T

DACZ 4-2 – DACZ 14-2

B

B T

H
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El paquete completo para aire comprimido seco: ¿necesita aire comprimido con 

un punto de rocío a presión inferior a +3°C? Los secadores de adsorción BOGE 

regenerados por aire alcanzan opcionalmente puntos de rocío de hasta -70°C 

(valor estándar -40°C). En paralelo con la adsorción, en un segundo depósito 

se produce la egeneración del secante, sin la alimentación de energía externa.

BOGE Rendimiento* Medidas Conexión Peso

Tipo m³/h cfm An x P x Al mm kg**

DAZ 4-2    8    5  326 x  216 x  400 G 1/4 11.5

DAZ 5-2   15    9  326 x  216 x  575 G 1/4 15.5

DAZ 6-2   25   15  326 x  216 x  825 G 1/4 25.0

DAZ 8-2   35   21  326 x  216 x 1075 G 1/4 48.0

DAZ 9-2   56   33  495 x  300 x 1203 G 3/8 48.0

DAZ 11-2   72   42  495 x  300 x 1428 G 3/8 56.5

DAZ 14-2   86   50  495 x  300 x 1628 G 1/2 62.5

DAZ 18-2 105 62 820 x  480 x 1420 G 1 120.0

DAZ 26-2  145   85  820 x  480 x 1750 G 1 142.0

DAZ 36-2  200  118  660 x  480 x 1730 G 1 143.0

DAZ 46-2  255  150  630 x  530 x 1760 G 11/2 173.0

DAZ 61-2  350  206  790 x  585 x 1810 G 11/2 210.0

DAZ 71-2  420  247  820 x  605 x 1820 G 11/2 249.0

DAZ 101-2  620  365  860 x  635 x 1860 G 2 277.0

DAZ 126-2  750  441  950 x  640 x 2000 G 2 408.0

DAZ 161-2  940  553 1000 x  670 x 2020 G 21/2 510.0

DAZ 201 1200  706 1060 x  840 x 2075 DN  50 640.0

DAZ 261 1550  912 1270 x  900 x 2120 DN  65 830.0

DAZ 341 2000 1176 1350 x  990 x 2160 DN  65 955.0

DAZ 421 2500 1470 1530 x 1040 x 2210 DN  80 1075.0

DAZ 501 3000 1764 1600 x 1100 x 2255 DN  80 1500.0

DAZ 646 3800 2235 1875 x 1200 x 2385 DN 100 1990.0

DAZ 811 4850 2852 1925 x 1250 x 2660 DN 100 2410.0

DAZ 1021 6100 3587 2160 x 1565 x 2820 DN 125 2850.0

BOGE Rendimiento* Medidas Conexión Peso

Tipo m³/h cfm An x P x Al mm kg**

DACZ 4-2    8    5  459 x 225 x  400 G 1/4 15

DACZ 5-2   15    9  459 x 225 x  575 G 1/4 20

DACZ 6-2    25   15  459 x 225 x  825 G 1/4 28

DACZ 8-2   35   21  459 x 225 x 1075 G 1/4 35

DACZ 9-2   56   33  685 x 300 x 1430 G 1/2 68

DACZ 11-2   72   42  685 x 300 x 1205 G 1/2 81

DACZ 14-2   86   50  685 x 300 x 1630 G 3/4 92

DACZ 18-2 105 62 1140 x 467 x 1070 G 1 161

DACZ 26-2  145   85 1140 x 467 x 1320 G 1 193

DACZ 36-2  200  118  920 x 490 x 1730 G 1 193

DACZ 46-2  255  150  940 x 530 x 1760 G 11/2 234

DACZ 61-2  350  206  1220 x 585 x 1810 G 11/2 283

DACZ 71-2  420  247 1250 x 605 x 1820 G 11/2 334

DACZ 101-2  620  365 1310 x 635 x 1870 G 2 428

DACZ 126-2  750  441 1450 x 635 x 2000 G 2 555

DACZ 161-2  940  553 1500 x 670 x 2020 G 21/2 698

Bajo demanda

* Rendimiento en m3/h con relación a 1 bar según DIN ISO 7183  ** a partir de DAZ 201 Peso sin fi ltro

Máx. presión de servicio  DAZ / DACZ 4-2 – DAZ / DACZ 161-2 16 bar

  DAZ 201 – DAZ 1021 10 bar 

Conexión eléctrica 230V; 50 Hz; 0,021 kW

(Dimensiones y pesos a partir de DAZ / DACZ 201 sin fi ltro previo y posterior)

Ejemplo de dimensionamiento: el aire comprimido debe secarse.

a) Cálculo del rendimiento específi co del secador

Rendimiento efectivo

Factor

375 m³/h

1.08
347 m³/h= =

Se selecciona el tipo DAZ 61-2.

b)  Cálculo del rendimiento máx. del secador

Rendimiento nominal x factor

(DAZ 61-2) = 350 m³/h x 1.08 = 378 m³/h

Factores de conversión para la determinación del tamaño del secador para DTP hasta -40 °C

Temperatura Presión bar (e)

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

35 °C 0.75 0.89 1.00 1.08 1.26 1.31 1.36 1.49 1.62 1.70 1.79 1.90

40 °C 0.64 0.78 0.91 1.00 1.08 1.16 1.24 1.35 1.47 1.57 1.67 1.77

45 °C 0.61 0.73 0.82 0.94 1.03 1.07 1.10 1.22 1.35 1.46 1.57 1.66

50 °C 0.59 0.67 0.79 0.86 0.99 1.03 1.07 1.18 1.29 1.37 1.46 1.55

Presión de servicio inferior a 5 bar (e) bajo demanda, o alternativamente, secador de adsorción con regeneración en caliente. Mayores temperaturas de entrada bajo demanda.

Caudal:  375 m³/h

Mín. sobrepr. de servicio:  8 bar (ü)

Máx. temp. de entrada:  +35 °C

Punto de rocío a presión:  −40 °C

Factor de la tabla: 1.08
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Secador de adsorción DA 

Caudal: 0.09 – 5.51 m³/min, 3 – 195 cfm

Máx. presión de servicio: 16 bar, 232 psig

MODO DE TRABAJO SILENCIOSO  

El modelo BOGE DA trabaja de modo 

extremadamente silencioso:un mecanismo 

de insonorización atenúa el ruido en la salida 

de aire a 60 dB (A) como máximo.Los valores 

superiores a 70 dB (A), que pueden presentarse 

en secadores de adsorción convencionales por 

la expulsión de aire, pertenecen al pasado.

FUNCIONAMIENTO SEGURO  

En el modelo BOGE DA no es posible que 

el secante sufra daños como consecuencia 

del agua líquida, pues un separador de agua 

recoge fi ablemente el agua en la entrada de 

aire comprimido e impide que llegue hasta el 

interior del cartucho y contamine el secante. 

SECADO EFICAZ

Con el modelo BOGE DA puede secar el aire 

comprimido con un consumo especialmente 

bajo, pues el control opcional del punto de 

rocío a presión reduce el número de ciclos de 

regeneración necesarios midiendo directamente 

el punto de rocío a presión y efectuando una 

regeneración menos frecuente en modo de 

carga parcial. Ello permite un ahorro de aire 

de regeneración, y por tanto, de energía. 

MANTENIMIENTO CONFORTABLE 

En el modelo BOGE DA, para el mantenimiento 

sólo tiene que cambiarse el cartucho con un 

par maniobras y listoEl mismo incluye el fi ltro 

previo y posterior así como el secante. Con 

ello se acabaron los tiempos en que tenía que 

vaciar y llenar nuevamente el secante de 

forma engorrosa. 

Estructura del secador de adsorción 

BOGE DA 

El DA tiene dos cámaras: En una 

cámara se adsorbe la humedad, y en la 

otra se produce la regeneración del 

secante.

 

Principio de funcionamiento

El aire comprimido húmedo del 

compresor se introduce por una entrada 

y llega a una de las cámaras. Cada 

cámara contiene un cartucho donde se 

integra el secante. El aire pasa a través 

del secante, el cual adsorbe la humedad 

del aire. Tras el secado, el aire pasa a 

través de un fi ltro de partículas que 

captura las partículas de suciedad o 

polvo restantes. El limitador de caudal 

limita la cantidad de aire comprimido en 

la salida. Ello evita que el secador se 

rebase y no pueda pararse el punto de 

rocío a presión, esto es, que tenga que 

procesar cantidades de aire comprimido 

demasiado altas de forma permanente. 

Simultáneamente al secado en una 

cámara, un pequeño porcentaje del aire 

comprimido seco se introduce a través 

de la otra cámara y absorbe humedad.
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Seguro, efi caz y comodidad inimitable: el secador de adsorción BOGE de 

la serie DA entusiasmará en todos los aspectos. Gracias a su sistema de 

cartuchos, el mantenimiento es un juego de niños. Y gracias a su principio 

seguro y efi caz, se puede generar aire comprimido seco fi ablemente con 

calidad de clase 2 según DIN ISO 8573-1 – ideal para la técnica médica o 

la industria de la alimentación con volumen de suministro del compresor 

de hasta aprox. 5,5 m³/min. 

BOGE 

Tipo

Caudal Conexión Anchura

An

Altura

Al

Profundidad

P

Peso

m³/min cfm mm mm mm kg

D 1 A 0.09 3 G ¼ 241 447 160 8.3

D 2 A 0.14 5 G ¼ 241 447 160 8.3

D 3 A 0.31 11 G ¼ 241 647 160 13

D 5 A 0.45 16 G ¼ 241 897 160 16

D 7 A 0.74 26 G ¼ 241 1097 160 19

D 10 A 1.06 37 G 3/8 440 734 295 40

D 13 A 1.30 46 G 3/8 440 734 295 40

D 16 A 1.64 58 G ½ 440 914 295 54

D 20 A 2.07 73 G 1 440 914 295 54

D 28 A 2.75 97 G 1 440 1089 295 64

D 33 A 3.29 116 G 1 440 1239 295 78

D 40 A 4.12 145 G 1 440 1489 295 95

D 55 A 5.51 195 G 1 440 1839 295 119
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Secador de adsorción DAV 75 a DAV 2415

con regeneración externa por calor y refrigeración 

por vacío, y fi ltro previo y posterior.

SISTEMA MODULAR

El secador tiene un aire de regeneración 

regulado. Opcionalmente puede equiparse con 

una calefacción controlada por tiristores y una 

bomba de vacío regulada por frecuencia. 

MENSAJES DE FUNCIONAMIENTO 

El sistema señaliza parámetros de servicio de 

forma clara y cómoda con un diseño novedoso, 

como presión, temperatura, calefacción, bomba 

de vacío y cambio – así, su sistema funciona de 

modo seguro y efi caz.

CALIDAD DEL PUNTO DE ROCÍO A PRESIÓN

El punto de rocío a presión del aire comprimido 

seco es extremadamente fi able, pues el aire de 

regeneración se guía a través de la entrada del 

secador.

MICROFILTRO

Los modelos están equipados de serie con un 

microfi ltro. Antes del secado, el microfi ltro fi ltra 

impurezas sólidas y líquidas de hasta 0,01 µm 

del aire comprimido – para lograr una calidad 

máxima.

Equipamiento:

•  Llenado de doble capa, con ponderación 

económica y secante a prueba de agua y 

de secado rápido

•  Calentamiento activo en la zona de vacío 

gracias a la temperatura de evaporación 

física de la humedad a 98°C

•  Baja temperatura de regeneración para la 

desorción de la humedad de lecho medio 

de secado en la zona de vacío

•  Refrigeración intensa mediante 

generación de vacío, sin registrar en 

el secador la producción de calor de 

la bomba de vacío

•  La presión se crea con aire comprimido 

húmedo; no se requiere ningún aire de 

lavado seco

•  Cambio sin pico de punto de rocío 

a presión. La humedad del aire de 

regeneración no afecta a zonas secas 

del medio de regeneración

Caudal: 420 – 14500 m³/h, 241 – 8359 cfm

Máx. presión de servicio: 10 bar, 150 psig

DAV 75 – DAV 2415



 

19  Secadores

Aire comprimido seco con sistema ”Low-Energy“: Los secadores de adsorción 

con regeneración en caliente son ideales para rendimientos mayores y puntos 

de rocío a presión de hasta -70°C (valor estándar: -25°C o -40°C). En este 

procedimiento, el secante es regenerado por aire aspirado externamente y 

calentado. Un sistema refi nado permite un secado efi caz de aire comprimido 

aprovechando las condiciones físicas, el cual puede ahorrar hasta un 25 por 

ciento de energía en comparación con sistemas convencionales. 

BOGE 

Tipo

Caudal* Conexión Anchura

An

Altura

Al

Profundidad

P

Peso

sin fi ltro

Demanda

de energía

m3/min m3/h cfm mm mm mm kg kWh/h

DAV   75 7.0   420  241  DN  40 1215 1955  992   460 3.1

DAV   85 8.5   510  293  DN  40 1214 2204  992   560 3.8

DAV  105 10.7   640  370  DN  50 1306 2247 1082   750 5.2

DAV  145 14.2   850  487  DN  50 1360 2271 1120   800 6.7

DAV  200 19.7  1180  681 DN  80 1560 2664 1264  1150 10.9

DAV  250 25.0  1500  863  DN  80 1610 2680 1279  1350 12.8

DAV  330 33.0  1980 1141  DN  80 1700 2730 1585  1720 16.3

DAV  390 39.2  2350 1353 DN 100 2020 2845 1447  1880 18.1

DAV  455 48.8  2930 1688 DN 100 2080 2870 1580  2350 22.5

DAV  555 59.2  3550 2047 DN 100 2170 2940 1740  2850 27.8

DAV  685 68.3  4100 2365 DN 150 2450 3190 1780  4000 32.2

DAV  790 79.0  4740 2735 DN 150 2550 3210 2110  4100 38.9

DAV  875 87.5  5250 3029 DN 150 2550 3230 1955  4200 44.9

DAV 1035 103.5  6210 3582 DN 150 2600 3500 1910  4950 52.3

DAV 1185 118.3  7100 4094 DN 150 2650 3520 1940  5700 56.4

DAV 1335 133.3  8000 4611 DN 200 3100 3585 2180  6400 67.1

DAV 1535 153.3  9200 5306 DN 200 3150 3605 2300  7400 75.6

DAV 1800 180.0 10800 6224 DN 200 3250 3670 2355  8700 85.3

DAV 2050 205.0 12300 7088 DN 250 3500 3855 2515 11500 98.9

DAV 2415 241.7 14500 8359 DN 250 3600 3895 2570 13500 111.4

*  m³/h con relación a 1 bar según DIN 7183. Bajo demanda es posible lograr mayores rendimientos y puntos de rocío a presión inferiores (hasta -70°C).

Depósitos según aceptación individual PED/norma CE

Temperatura Presión de servicio bar (ü)

4 5 6 7 8 9 10

30 °C 0.69 0.80 0.90 1.02 1.06 1.17 1.29

35 °C 0.44 0.62 0.80 1.00 1.05 1.16 1.28

40 °C 0.28 0.42 0.59 0.70 0.79 0.88 0.96

Ejemplo de dimensionamiento: el aire comprimido debe secarse.

a) Cálculo del rendimiento específi co del secador

Rendimimiento efectivo

Factor

3000 m³/h

0.80
3750 m³/h= =

Se selecciona el tipo DAV 685.

b)  Cálculo del máx. rendimiento del secador

Rendimiento nominal x factor

(DAV 685) = 4100 m³/h x 0.80 = 3280 m³/h

c)  Reserva del rendimiento del secador

Máx. rendimiento del secador – Caudal

3280 m³/h − 3000 m³/h = 280 m³/h

Caudal: 3000 m³/h

Mín. sobrepr. de servicio 5 bar (ü)

Máx. temp. de entrada: +30 °C

Punto de rocío a presión: −25 °C

Factor de la tabla: 0.80

Factores de conversión en función de la presión y la temperatura
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BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

Nuestras prestaciones:  

• Desarrollo de sistemas de ahorro energético

• Ingeniería de diseño de plantas

• Sistemas de control y visualización

• Compresores exentos de aceite de pistón y tornillo

• Compresores lubricados de tornillo y de pistón

• Tratamiento de aire comprimido  

• Almacenaje y distribución de aire comprimido

• Accesorios para aire comprimido  

• Servicios de aire comprimido

 

Desde hace 4 generaciones, clientes de los sectores de construcción de instalaciones, profesionales, 

talleres e industria confían en los conocimientos tecnológicos de BOGE, para la planifi cación, 

desarrollo y producción de sistemas de aire comprimido. Ellos saben que AIRE BOGE es mucho más 

que aire comprimido al uso: máxima seguridad, excelente efi cacia, óptima calidad, extraordinaria 

efi ciencia, máxima fl exibilidad y servicio de confi anza convierten al AIRE BOGE en aire para trabajar, 

en Alemania, Europa y más de 120 países en todo el mundo.

 

Boge Compresores Ibérica, S.L.U.

 Avenida de Suiza, 12  ·  C.T. Coslada

28821 Coslada  ·  MADRID

Tel.: 91 657 35 05  ·  Fax: 91 657 35 25

iberica@boge.com  ·  www.boge.com.es


